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Prima dell’installazione e messa in funzione

Attenzione! | tubi d’alimentazione devono essere sciacquati con cura prima dell'installazione del

miscelatore, in modo che non rimangano trucioli, residui di saldatura o canapa, o altre impurita

allinterno dei tubi. Attraverso tubazioni non sciacquate a fondo o attraverso la rete idrica generale, nel

miscelatore possono entrare corpi estranei in grado di danneggiare le guarnizioni/guarnizioni ad anello.

Al fine di garantire una lunga durata del prodotto installare i rubinetti sottolavabo dotati di filtro, da pulire

periodicamente.

Prima della messa in funzione, svitare 'aeratore e sciacquare molto bene.

DATI TECNICI

- Pressione massima d’esercizio 5 bar

- Pressione d’esercizio consigliata 3 bar (in caso di pressione dell’acqua superiore ai 5 bar si consiglia
l'installazione di riduttori di pressione)

Before installation and setting to work
Attention! The feeding pipes have to be rinsed thoroughly before the installation of the mixer, so that no

shavings, welding or hemp residual or other dirt can be found in the pipes. Foreign bodies can enter the

mixer through the rinsed pipes or the general water plant and could damage the washers/ring washers.

In order to guarantee a long use of the product, install the angle valve equipped with filter and clean them

regularly.

Before the setting to work, unscrew the aerator and rinse it very well.

TECHNICAL DATA

- Maximum working pressure 5 bar

- Recommended working pressure 3 bar (in case of water pressure higher than 5 bar it is recommended
to install pressure reducers)

Avant l'installation et la mise en fonction

Attention! Les tubes d’alimentation doivent étre rincés avec soin avant l'installation du mélangeur, de

fagon qu'il ne reste pas de riblons, de restes de soudure ou de chanvre, ou d’autres saletés a l'intérieur

des tubes. A travers les tuyauteries qui ne sont pas bien rincées ou a travers l'installation hydrique

générale, des corps étrangers peuvent entrer dans le mélangeur et abimer les joints/ les joints a anneau.

Dans le but de garantir une longue durée du produit, instaure les robinets sous lavabo munis du filtre et

nettoie-les régulierement.

Avant la mise en fonction, dévisser I'aérateur et bien rincer.

DONNEES TECHNIQUES

- Pression maximum d’exercice 5 bar

- Pression d’exercice conseillée 3 bar (en cas de pression de I'eau supérieure aux 5 bar nous conseillons
l'installation de réducteurs de pression)

Vor der Installation und Inbetriebnahme

Achtung! Die Zuleitungsrohre mussen vor dem Installieren der Armatur griindlich durchgespult werden,

damit keine Spane, L6t - Hanfreste oder andere Unreinheiten zurlckbleiben. Bei nicht durchgespllten

Rohrleitungen oder durch die Wasseranlage allgemein kénnen Fremdkdrper in die Armatur geraten und

die Dichtungsscheiben/Dichtungen beschadigen. Um eine lange Dauer dem Produkt zu gewahrleisten,

installieren Sie die Wasserhahne Unterwaschbecken mit einem Filter, das regelmaRig gereinigt werden

muss.

Vor Inbetriebnahme der Armatur den Perlator abschrauben und gut durchspulen.

TECHNISCHE DATEN

- Maximaler Betriebsdruck 5 bar

- Empfohlener Betriebsdruck 3 bar (sollte der Wasserdruck einen Wert von 5 bar tberschreiten, empfiehlt
es sich Druckminderventile zu installieren)

Antes de la instalacién y la puesta en funcién
jCuidado! Los tubos de alimentacion tienen que ser enjuagados a fondo antes de la instalacién del

mezclador de manera que no queden virutas, residuos de soldadura o cafiamo u otras impurezas en
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los tubos. A través de tuberia no bien enjuagada o de la red hidrica en general, en el mezclador pueden

entrar cuerpos extrafios capaces de dafar los empaques/anillos de cierre. Para garantizar un plazo largo

de vida del producto, instalen las llaves de paso con filtro debajo del lavabo y limpienlas periédicamente.

Antes de la puesta en funcién, destornillen el regulador de flujo y enjuaguen muy bien.

DATOS TECNICOS

- Presion maxima de ejercicio 5 bar

- Presion de ejercicio aconsejada 3 bar (en caso de presion del agua superior a los 5 bar, les aconsejamos
instalar unos reductores de presion)

[epen yctaHOBKOW U Ha4anom UCnonb30BaHUsA
BHumaHume! Nepen ycTaHoBKON cMecuTenst He06xoaAMMO TLLATENbHO NPOMbITb BOAONPOBOAHbLIE TPYObI,

4YTOObl B HKX HE OCTaBanucb CTpyxkKa, LUMak OT CBapkw, NEH Wnu Apyrue nocTopoHHUe Tena. Yepes

MMoXo NPOMbITbIE BOAOMNPOBOAHbIE TPYObI UNK Yepe3 o6LLyo BOAOMNPOBOAHYI CETb B CMECUTESb MOTyT

nonacTb MOCTOPOHHWE Terna, CrocobHble MOBPEAWTb YNIOTHEHWS W YMNOTHUTENbHbIE Konbua. Ons

obecrneyeHns 4ONrOBEYHOCTU U3aenusi yCTaHaBn1BanTe NLb TONbKO KpaHbl ¢ (hunbTpamu, KoTopble

[OMKHbI NMEPUOANYECKM OUNLLATLCS.

Mepen Hayanom NCMonb3oBaHUs OTBUHTUTE adpaTop U TLATENbHO NPOMOITE Ero.

TEXHUYECKUE OAHHbIE

- MakcumanbHoe paboyee aasneruve: 5 6ap

- PekomeHpoBaHHoe paboyee paBneHne 3 Gap (B criyyae gaBreHust BoAbl, npeBbiliatoliero 5 6ap,
pPeKoOMeHAyeTCsl yCTaHOBKa PEAYKTOPOB AaBlieHNs!).

Mpiv TNV Tor0oBéTNON KO TN Bé0N O€ AsiToUupyia

Mpoaooxn! O1 cwAnveg Tpopodoaciag TTPETTEI va EETTAUBOUV pE vEPS TTPOCEKTIKA TTPIV ATTO TNV TOTTOBETNON

TNG MTTATOPIAG QVOUIKTN, €TOI WWOTE VO PNV UTTAPXEl N TTOPOUCIa TTPIOVISIWY, UTTOAEINPATWY ATTO TN

OUYKOAANON 1 Kavvapl, A GAAeG akaBapaoieg 0TO ECWTEPIKO TwV CWARVWY. Méoa atrd TIG CWANVWOEIg

TTou Oev €Xouv EeTTAUBEl OwOoTA | péoa ato To yevikd OIKTUO UBPEUONG, UTTOPOUV va eIcEABOUV OTn

JTTOTOPIO QVOMIKTN §Eva OWATA TTOU PTTOPOUV va KATAOTPEWOUV Ta TTapePBUCHATA/TTOPEURUCHOTO

SaKTUAIOUG. Na va eEac@alioTel pia peydAn didpkela (WG TOU TTPOIGVTOG TOTTOBETAOTE TIG UTTOTAPIEG TTOU

d1a0éTouv QIATPO KATW aTTé TO VITITAPA, KAl VA TO KOBAPIZeTe TTEPIODIKA.

Mpiv va Béoete o€ Aeitoupyia, ERIBWOTE TOV AgPIOTH Kal EERYAATE TTOAU KAAG pE vePO.

TEXNIKA ZTOIXEIA

- MéyioTn Tieon Aeiroupyiag 5 bar

- ZuvioTwpevn TTieon Aeitoupyiag 3 bar (o€ TepiTTwon Tieong Tou vepou peyaAuTepn atrd 5 bar cuvioTaTal
n TOTTOBETNON PEIWTHPWY TTiEONG)
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MANUTENZIONE

* Nel caso sia necessario sostituire uno o piu componenti, contattare un rivenditore
autorizzato o visitare il sito WWW.GESSI.COM

« Affidare la manutenzione del prodotto a personale qualificato

MAINTENANCE

» Should it be necessary to replace one or more components, contact an authorized retailer
or visit WWW.GESSI.COM

* Product maintenance should be made only by qualified staff

ENTRETIEN

« S’il est nécessaire de remplacer un ou plusieurs composants, contacter un centre autorisé
ou visiter le site WWW.GESSI.COM

* L’entretien du produit ne doit étre effectué que par du personnel qualifié

WARTUNG

 Falls das Auswechseln von einem oder mehreren Bestandeilen erforderlich wird,
kontaktieren Sie bitte einen autorisierten Fachhandel oder besuchen Sie unsere Website
unter WWW.GESSI.COM

* Die Instandhaltung des Produktes sollte nur qualifiziertem Personal anvertraut werden.

MANUTENCION

* En el caso de que sea necesario remplazar uno o mas componentes, contacten con un
revendedor autorizado o visiten el sitio WWW.GESSI.COM

» Encarguen sélo a personal calificado para el mantenimiento del producto

OBCINY>XUBAHUE

*B cnyyae ecnu 6yger HeobXoAMMO 3aMEHWTb OAWH WM HECKOJSIbKO KOMMOHEHTOB,
obpaTtuTecb k aBTOPU30BaHHOMY ANCTPUBLIOTOPY Mnn nocetute Be6-cant WWW.GESSI.
COM

» O6cnyxnBaHue U3nenvs AOMKEH BbINOMHUTL KBanMULMPOBaHHbIN NepcoHarn.

ZYNTHPHZH

* X€ TIEPITITWON TTOU €ival ATTAPAITNTO VA QVTIKATACTHOETE £Va 1) TTEPICCOTEPA EEAPTANATA,
ETTIKOIVWVAOTE PE éva €E0UGIOO0TNHEVO KATAGTNUA TIWANCNG 1} ETTICKEPOEITE TOV IGTOTOTTO
WWW.GESSI.COM

» EpmoTeuBeite TN ouvTpnon Tou TTPOIGVTOG O€ SIATTIOTEUUEVO TIPOCWTTIKO

3%
o A WREH A Z A, TEICR B4 1 B YEWWW. GESST. COMMY i
o iEEAIE N ST S AR TR TAE
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PULIZIA / SOSTITUZIONE DELL’AERATORE - AERATOR CLEANING / REPLACING - NETTOYAGE / SUBSTITUTION DE
L’AERATEUR - REINIGUNG / AUSTAUSCH DES BELUFTERS - LIMPIEZA / SUSTITUCION DEL AIREADOR - YACTKA U 3AMEHA
ASPATOPA - KAGAPIZIMOZ / ANTIKATAZTAZH TOY AEPIZTH - it/ EHiEAR
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ITA

Pulizia delle superfici in acciaio INOX

Spruzzi di malta e tracce di cemento possono essere trattate con una soluzione contenente una piccola quantita d’acido fosforico.

Risciacquare con acqua (preferibiimente deionizzata) e asciugare. L’acqua deionizzata riduce il rischio di lasciare macchie.

Prodotti specifici sono disponibili presso ditte specializzate nelle finiture. Si consiglia di non utilizzare mai nessun tipo di prodotto indicato

specificamente per la rimozione della malta o acido cloridrico diluito: se questi venissero accidentalmente usati o versati sull’acciaio

inossidabile, risciacquare abbondantemente con acqua pulita.

- Le finiture spazzolate, possono evidenziare impronte nei primi tempi dopo l'installazione, ma queste diverranno meno evidenti dopo le
prime operazioni di pulizia.

- | prodotti piu sicuri ed efficaci per rimuovere impronte o altri tipi di macchie sono I'acqua saponata o un detergente blando.

- L’acciaio inossidabile con finitura a specchio pud essere pulito con prodotti specifici solitamente usati per la pulizia del vetro. L'importante
€ che non contengano cloruri.

- Non utilizzare prodotti abrasivi in quanto possono lasciare graffi irreparabili sulle superfici di acciaio inossidabile.

- In alternativa, per rimuovere una contaminazione, puo essere usato uno specifico prodotto per la pulizia dell’acciaio inossidabile contenente
acido fosforico; ricordarsi poi di risciacquare con acqua deionizzata e asciugare la parte pulita. E’ consigliabile trattare I'intera superficie
inox, per evitare l'effetto “a chiazze”.

- Tra i prodotti di pulizia che NON devono essere usati sull’acciaio inossidabile:

« prodotti contenenti cloruri, specialmente quelli contenenti acido cloridrico,

« candeggine a base di acido ipoclorico. Se queste vengono accidentalmente versate su qualsiasi superficie inox, devono essere risciacquate
abbondantemente con acqua pulita,

« prodotti usati per pulire I'argento.

Per rimuovere uno sporco leggero o le impronte, & consigliabile usare un panno umido o di pelle scamosciata.

Per lo sporco piu pesante, sono consigliabili le spugnette di nylon. Assolutamente da non usare sono invece le pagliette abrasive e quelle

metalliche non inox che, oltre a graffiare la superficie, possono lasciare depositi di acciaio al carbonio che, in presenza di umidita, potrebbero

dar luogo a macchie di ruggine.

Sulle finiture levigate a trama superficiale unidirezionale la pulizia deve essere effettuata con movimenti che seguono la direzione della

finitura e non trasversalmente alla stessa.

Dove l'acqua e stata usata come mezzo di pulizia o risciacquo, specialmente nelle aree con notevole presenza di calcare, bisogna

immediatamente asciugare la superficie per prevenire la comparsa di nuove macchie. L'uso dell’acqua deionizzata impedira la formazione

di calcare.

Per evitare contaminazioni causate da particelle di ferro, bisogna assicurarsi che gli utensili per la pulizia scelti non siano stati usati

precedentemente su acciaio al carbonio. | materiali per la pulizia dei manufatti di acciaio inossidabile devono, infatti, essere esclusivamente

riservati a questo scopo.

La pulizia deve essere fatta prima che si crei un eccessivo accumulo di sporco o di impronte, in modo tale che lo sforzo e il costo della

pulizia, nonché il rischio di scalfire o alterare I'aspetto della superficie, vengano ridotti al minimo.

ING

Cleaning and Maintenance of Stainless Steel surfaces

Mortar and cement splashes can be treated with a solution containing a small amount of phosphoric acid. Rinse with water (preferably

deionised water) and dry. Deionised water reduces the risk of water staining marks.

Proprietary products are available from specialists finishing companies. Never allow mortar removers or diluted hydrochloric acid to be used

on stainless steel. If they have accidentally been applied to or spilt over the stainless steel, rinse generously with fresh water.

- Brushed finishes, which are a popular choice for interiors, may show finger marks in the period immediately after installation, but the
visibility of the marking should become less evident after the first few cleaning operations.

- To remove fingerprints and other marks, soapy water or a mild detergent are usually safe and successful.

- Mirror-polished stainless steel can be cleaned with glass cleansers. These products should be selected chloride-free.

- Scouring powers should not be used as these products can leave permanent scratches on stainless steel surfaces.

- Alternatively, use a proprietary stainless steel cleaner containing phosphoric acid to remove contamination, rinse with deionised water and
dry. It is advisable that the entire surface of the component is treated so that a patchy appearance is avoided.

- Cleaners that should NOT be used on stainless steels include:

« chloride-containing cleansers, especially those containing hydrochloric acid,

« hypochlorite bleaches should not be used on stainless steels; if applied accidentally or spilt on stainless steel surfaces, should be rinsed
off immediately with liberal amounts of fresh water,

« silver-cleaners must not be used on stainless steel

A damp cloth or chamois leather will usually be suitable for removing normal soiling, fingerprints, etc.

For more stubborn dirt, nylon pads are usually satisfactory.

Non-stainless steel based scouring pads, cleaning wool or wire brushes must not be used on stainless steel. Apart from scratching the

surface, these pads can leave carbon steel deposits on the stainless surface, which can subsequently develop into rust spots, if the surface

becomes wet.

On “grained” directional finishes, the direction of cleaning strokes should be along the grain and not across it.

Where water has been used for cleaning or rinsing, wiping the surface dry to prevent watermarks, especially in hard water areas may be

advisable. The use of deionised water will prevent the formation of hard water staining.

To avoid “cross-contamination” from iron particles, ensure that cleaning utensils have not been used for “ordinary” (i.e. carbon) steel before.

Cleaning materials for use on stainless steel items should preferably be reserved exclusively for that purpose.

Cleaning should be done before there is a visible build up of soiling or finger-marking, so that the effort and cost of cleaning is minimised

along with the risk of marking or altering the appearance of the surfaces.
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FRA

Nettoyage et entretien de les surfaces en I’acier inoxydable

On pourra éliminer les taches de ciment au moyen d’une solution contenant une petite quantité d’acide phosphorique. Ce traitement sera

suivi d'un ringage abondant a I'eau (eau déminéralisée de préférence) et d’'un séchage. L’emploi d’eau déminéralisée réduit le risque de

voir apparaitre des traces. On pourra se procurer les produits auprés d’entreprises spécialisées dans les produits de traitement de surface.

On ne doit jamais utiliser avec I'acier inoxydable des produits contenant de I'acide chlorhydrique (HCI), méme dilué. Si par mégarde c’était

le cas, il faut rincer abondamment a I'eau.

- Sur les finitions en mat, qui sont souvent choisies pour les intérieurs, des traces de doigts peuvent apparaitre durant la période suivant
immédiatement l'installation, mais celles-ci disparaitront progressivement apres quelques nettoyages.

- Pour effacer les traces de doigts et autres marques, I'utilisation d’eau savonneuse ou d’un détergent Iéger est habituellement efficace et
sdre.

- Les aciers inoxydables «poli miroir» peuvent étre nettoyés avec les produits pour vitres a condition qu'ils soient exempts de chlorures.

- Les poudres a récurer sont a éviter car elles risquent de rayer irreparablement les surfaces

- Une autre solution consiste a employer un nettoyant pour inox contenant de I'acide phosphorique, puis a rincer a 'eau déminéralisée et
a sécher. Il est conseillé de traiter de cette fagon toute la surface du composant afin de lui conserver un aspect parfaitement uniforme.

- Parmi les nettoyants a ne pas utiliser sur de 'acier inoxydable figurent:

« les nettoyants a base de chlore, notamment I'acide chlorhydrique,

« les produits de blanchiment contenant de I'eau de javel (en cas d’utilisation par erreur ou de déversement accidentel sur des surfaces en
acier inoxydable, rincer abondamment a I'eau claire),

« les produits de nettoyage pour I'argenterie.

Un torchon humide ou une peau de chamois conviendra habituellement pour enlever les salissures normales, les traces de doigts, etc. Pour

des saletés plus tenaces, des éponges donnent généralement de bons résultats. Les tampons métalliques ordinaires (laine d’acier) ou les

brosses métalliques en acier sont prohibés. En plus de rayer les surfaces, ces accessoires risquent de provoquer une contamination (dépot

de particules ferreuses), qui par la suite pourrait provoquer I'apparition de taches de rouille si la surface est exposée a I'humidité

Pour les produits polis a grain fin on frottera dans le sens du polissage.

En cas d'utilisation d’eau pour le nettoyage ou le ringage, il est conseillé de sécher la surface pour éviter les auréoles, surtout dans les zones

ou I'eau est trés calcaire. L'emploi d’eau déminéralisée permet d’éviter I'apparition de ces auréoles.

Pour éviter la contamination par des particules ferreuses, il faut s’assurer que les outils utilisés n’ont pas préalablement servi a nettoyer de

I'acier «ordinaire» (acier au carbone). Les matériels utilisés pour le nettoyage de I'inox devront étre exclusivement réservés a cet usage

Le nettoyage devra se faire avant toute accumulation visible de saleté et de traces de doigts, afin de réduire les efforts et les colts du

nettoyage et d’éviter le risque d’abimer I'aspect des surfaces.

TED

Reinigung und Pflege von Edelstahl Rostfrei im Bauwesen

Kalk- und Mortelspritzer kénnen mit verdiinnter Phosphorsaure entfernt werden. Anschlieend ist mit klarem Wasser reichlich zu spilen.

Durch Verwendung entmineralisierten Wassers |asst sich zusatzlich der Bildung von Kalkflecken entgegenwirken.

Verschiedene Hersteller von Pflegemitteln bieten flir diesen Zweck besondere Produkte an. Auf keinen Fall darf Zementschleierentferner flr

Kacheln oder verdiinnte Salzsaure angewandt werden. Sollten sie einmal versehentlich auf die Edelstahl-Oberflache gelangt sein, miissen

sie umgehend mit reichlich klarem Wasser entfernt werden.

- Bei Anwendungen im Innenbereich geht es insbesondere um die Vermeidung und Entfernung von Fingerspuren. Edelstahl Rostfrei
gibt es in einer groRen Bandbreite von Oberflachen, von denen einige speziell fir den Einsatz in publikumsbeanspruchten Bereichen
vorgesehen sind. Bereits bei der Planung lassen sich also durch Wahl einer geeigneten Oberflache die spateren Reinigungskosten
minimieren. Bei den beliebten geblrsteten und geschliffenen Oberflachen stellen Fingerspuren ein Anfangsphanomen dar. Nach einigen
Reinigungsdurchgangen nimmt deren Sichtbarkeit deutlich ab.

- Zur Entfernung von Fingerspuren ist eine Spulmittelldsung in der Regel ausreichend. Einige Reinigungsmittelhersteller bieten
Spezialprodukte an, bei denen Blankgegliihte und spiegelpolierte Oberflachen lassen sich mit chloridfreien Glasreinigern behandeln.

- Dabei ist darauf zu achten, dass die angelosten Verschmutzungen nicht durch den Reinigungsprozess groRflachig auf der Oberflache
verteilt werden. Die Reinigung muss daher wiederholt mit frischen Tlchern erfolgen, bis sdmtliche Spuren entfernt sind.

- Gegen Farbspuren und Graffiti gibt es spezielle alkalische und I6semittelbasierte Reiniger. Messer und Schaber sind zu vermeiden, da
sie die Metalloberflache verkratzen.

- Eine weitere Alternative sind spezielle phosphorsaurehaltige Edelstahl-Reiniger, wie sie oben flr die Entfernung von Fremdeisen-
Kontamination empfohlen wurden. Mit diesen Mitteln sollte jeweils das gesamte Bauteil bearbeitet werden, um Fleckenbildung zu
vermeiden.

- Auf jeden Fall sind beim Reinigen die Hinweise und Vorschriften zum Arbeits- und Umweltschutz zu beachten. Reinigungsmittel, die nicht
fur Edelstahl Rostfrei gebraucht werden dtirfen, sind

« chloridhaltige, insbesondere salzsaurehaltige Produkte,

« Bleichmittel (bei versehentlichem Gebrauch oder Verschiitten auf Edelstahl Rostfrei griindlich mit klarem Wasser absplilen),

« Silberputzmittel.

Ein feuchtes Tuch oder Leder ist in der Regel ausreichend, um Fingerspuren zu entfernen.

Fir hartnackigere Verschmutzungen werden haushaltsiibliche (eisenfreie) Reinigungsschwdmme verwandt. Auf keinen Fall dirfen

eisenhaltige Scheuerschwamme, Stahlwolle oder Stahlblirsten eingesetzt werden, da sie rostende Fremdeisenpartikel an die Edelstahl-

Rosfrei-Oberflache abgeben.

Bei gebirsteten und geschliffenen Oberflachen sollte immer in Richtung des Schliffs gewischt werden und nicht quer dazu.

Bei Reinigung mit Wasser sollten die Oberflachen — speziell in Regionen

mit hartem Wasser - anschlieRend trockengewischt werden, um die Bildung von Kalkspuren zu vermeiden. Durch entmineralisiertes Wasser

lasst sich dieses Problem vermeiden.

Es wird empfohlen, fiir Edelstahl-Rostfrei-Oberflachen separate Reinigungs-Utensilien bereitzuhalten.

Die Reinigungsintervalle fiir Edelstahl Rostfrei in Innenanwendungen unterscheiden sich nicht grundsatzlich von denen fiir andere

Oberflachen. Um den Arbeits- und Kostenaufwand so gering wie mdglich zu halten, sollte die Reinigung in jedem Fall erfolgen, bevor sich

grébere Verschmutzungen angesammelt haben.
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Limpieza y Mantenimiento de Superficies de Acero Inoxidable

Las salpicaduras de mortero y cemento se pueden tratar con una solucion que contenga una pequefa cantidad de acido fosférico. Aclare

con agua (preferiblemente agua desionizada) y seque. El agua desionizada reduce el riesgo de dejar marcas de agua. Las empresas

especialistas en acabados ofrecen productos para este fin. Nunca se debe utilizar quita mortero o acido clorhidrico diluido sobre el acero

inoxidable. En el caso de que haya sido utilizado o de que haya caido un poco sobre el acero inoxidable, aclare con abundante agua fria.

- Los acabados cepillados pueden mostrar las marcas de dedos en el periodo inmediatamente posterior a la instalacién; sin embargo, la
visibilidad de las marcas se hace menos evidente después de que se hayan realizado algunas operaciones de limpieza.

- Para eliminar las marcas de dedos y otras marcas de los acabados arquitecténicos, se puede utilizar agua jabonosa o un detergente suave
ya que normalmente son seguros y se obtienen buenos resultados.

- El acero inoxidable acabado espejo se puede limpiar con limpia cristales. Estos productos no deben contener cloruros.

- De modo alternativo utilice un limpiador de acero inoxidable que contenga acido fosférico para eliminar la contaminacion, aclare con agua
desionizada y seque. Seria aconsejable que se tratara toda la superficie del componente para evitar que queden parches.

- Entre los limpiadores que no deben usarse sobre acero inoxidable se incluyen:

« Limpiadores que contengan cloruros, especialmente aquellos que contienen acido clorhidrico,

* No se deberian usar lejias de hipoclorito sobre aceros inoxidables. En caso de uso accidental o de que cayeran salpicaduras sobre la
superficie de acero inoxidable, enjuague inmediatamente con abundante agua fria,

« Los limpiadores de plata no deben usarse sobre el acero inoxidable.

Para eliminar la suciedad, las marcas de dedos, etcétera, seria apropiado utilizar un pafio himedo o una gamuza.

Para eliminar la suciedad mas dificil se utilizan los estropajos de nylon, los conocidos con los que se obtienen buenos resultados. No se

deben utilizar estropajos de acero, bayetas o cepillos de alambre sobre superficies de acero inoxidable. Ademas de rallar la superficie,

estos estropajos pueden dejar restos de acero al carbono en la superficie del acero inoxidable lo que puede provocar éxido si la superficie

se moja.

Se pueden utilizar cepillos de nylon suave para limpiar los aceros inoxidables con acabados de motivos. No se deben utilizar cepillos de

acero no inoxidable.

En acabados con “grano” direccional la direccién de los trazos de limpieza debe ser en el sentido del grano y no en el sentido contrario.

Cuando utilice agua para limpiar o aclarar, seque la superficie para prevenir marcas de agua; esto es especialmente aconsejable en zonas

donde el agua es dura. El uso de agua desionizada prevendra la formacién de manchas de agua dura.

Para evitar la contaminaciéon cruzada de particulas de hierro, asegurese de que los utensilios de limpieza no se han utilizado con

anterioridad para acero “normal” (por ejemplo, al carbono). Es preferible reservar los materiales de limpieza que se utilizan para limpiar el

acero inoxidable y utilizarlos solo para este fin.

La limpieza debe llevarse a cabo antes de que se acumule una visible cantidad de suciedad o marcas de dedos, para que se minimice el

esfuerzo y el coste de la limpieza, asi como el riesgo de que se altere o marque la apariencia de las superficies.

RUS

Yucmka noeepxHocmel u3 Hepxagerouleli cmanu

BpbI3rn LeMeHTHOro pactBopa M criedbl LEeMEHTa MOXHO YCTPaHWTb PacTBOPOM, B KOTOPOM COAEPXMUTCS HeBorbluoe KOMMYecTBO

occopHol K1cnoTbl. [MpombITe BOAOW (enaTenbHO AeNOHU3NPOBaHHOW) U BbICYLWUTL. [JeMoHN3MpoBaHHasi BoAa CHPKaeT OnacHOCTb

BO3HUKHOBEHUSAA MNATEH. CI'IELI,VIaJ'IbeIe cpeactea MOXHO HanTn B cneumnann3mMpoBaHHbIX KOMMAHUSAX, BbIMOMHAWMX OTAENO0YHbIe

pa6oTbl. PekoMeHyeM HU B KOEM Crly4ae He UCMONb3oBaTh HUKAKoe CreunanbHoe CPeacTBo ANs yAaneHus LeMEHTHOTo pacTBopa unm

pa3baBneHHy COMsiHyl KMCMoTy. B cnyyae ux crnyyaiHOro mMpUMEHEHUs UMW NonafjaHusl Ha HepXaBewLLylo CTalnb CMbiTb GOMbLIMM

KOMWUYECTBOM YMCTON BOZbI.

-Ha NOBEPXHOCTAX C LLIETOHHOI?'I OT,EIEJ'IKOI'/'I MOXHO 3aMeTUTb Crefbl cpady nocne yCTaHOBKW, HO OHM CTaHYT He TaK 3aMeTHbl nocre
npoBeAeHNst NEPBOI OYUCTKN.

- CambiMu GesonacHbIMu1 u Sq)CbeKTVIBHbIMI/I cpeacTtesamMu Ans yCTpaHeHUsa O0TnevaTkoB Un NATEH APYrnX TUMNOB ABNAKTCA MblflbHasa Boaa
UNN HearpeccuBHoOe MotoLLiee CPeacTBO.

- Hepmaselou.lyro CcTanb C 3epKaanoV| OT,CleJ'IKOIZ MOXHO 4YUCTUTb cneunanbHbIMU CpeacTBamu, 06bIYHO ncnonb3yemMblMU AN YUCTKU
cTekna. BaxHo, 4ToBbl OHU He copepxan B cebe Xnopuaos.

- He nonb3yiteck abpa3vBHbIMK CpeACcTBamu, NOTOMY YTO OHU MOTYT HEMOMpaBUMO fouapanaTb NOBEPXHOCTU U3 HEpXKaBetoLLEen cTanu.

- B kayecTBe anbTepHaTWBbI NS YCTPAHEHUS MPSi3N MOXHO WMCMOMNb30BaTh CneuuanbHoe CPeACTBO AN YNCTKU HepxaBetoleid ctanm,
cogdepxallee B cebe ocdopHyto kucroTy. MNMocne atoro He 3abyAbTe NPOMbITb AEVNOHU3MPOBAHHOW BOAOW U BLITEPETb HACYXO
OYMLLIEHHYI0 YacTb. [ins npefoTBpaLLeHUst NSTHUCTOro apchekTa pekoMmeHayem obpaboTaThb BCO MOBEPXHOCTb U3 HEpXKaBEIoLLEN cTanm.

- Ha HepxasetoLert ctanu HA B KOEM CINYYAE Henb3s ©cnonb3oBaThb CrefyoLme YUCTSLWME CPpeacTBa:

* CpeAcTBa, B KOTOPbIX COAEPXATCS XNOPUAbI, 1 0COBGEHHO Te, B KOTOPbIX COAEPXUTCS COMsiHas KUcroTa,

* oTGenMBaTeny Ha OCHOBE XJIOPHOBATUCTOM KUCNOThI. ECnn oHM cnyyaiiHo nonanu Ha nobyk NOBEPXHOCTb U3 HEPXKABEILWEN cTanm, ux
Heo6X0AMMO CMbITb GOMbLLIMM KONIMYECTBOM YUCTON BOAbI.

* cpefcTBa Ansi YACTKM cepebpa.

[ns ynanexus nerkvx 3arpsisHeHWiA Unu oTneyaTkos NanbLEeB PEKOMEHAYEM UCTONb30BaTh MSAMKYH TkaHb UNW 3amLuy. [ins Gonee cToikom

rpsa3n MCnonb3yiiTe KanpoHoBblE MoYanku. Hu B koem criydae He ncnonbayiite abpasuBHbIE U METAMNMYECKUE CTPYXKKW, KDOME MOYarnok 13

HepxapetoLler ctanu. OHU He TONbKO MOryT nouapanaTb NOBEpPXHOCTb, HO U MOTYT OCTaBUTL OTIIOXKEHUS YITepoAnCToil CTanm, kotopasi,

Npy Hanuuum BIaXKHOCTW, MOXET obpas3oBaTh MATHA pPxaBYMHbL. Ha WnudoBaHHOW OTAenke ¢ MOBEPXHOCTHOW OAHOHaNpPaBMEHHOM

TEKCTYPOIi YNCTKY HEOBXOAMMO BbINOMHSATL ABWXEHUSIMU, MAYLUMMW BAOMb OTAEMNKYW, @ He nonepek Hee. ECnv Anst YACTKU Unn NpoMbIBKU

vcnonb3oBanach Boga, 1 0CO6eHHO B MecTax, rae B BOAE COAEPKUTCS BONbLLOE KONMYECTBO M3BECTU, HEOBXOANMO HEMEIEHHO BbITEPETL

MOBEPXHOCTU Hacyxo Ansi NpefoTBpalleHnst ob6pasoBaHUs HOBbIX NSTEH. Mcnonb3oBaHue [eMOHU3MPOBAHHOW BOAbl MPefoTBPaTUT

obpa3oBaHMe BOAHOTO KamHsi. [ns npedoTBpalleHust 3arpsidHeHUs], BbI3BAHHOMO >KENe3HbIMM YacTuuamu, Heobxoaumo ybeauTtbes,

YTO BbIGPaHHbIN AN YACTKU WHCTPYMEHT HE MCMONb3oBancs paHblue Ha yrnepoaucTol ctanu. MaTepuarnsl Ans YUCTKW U3Aennid 13

yrnepo,qMCTon cTann HeOSXO,ElVIMO MCnonb30oBaTb WCKMNKYUTENBHO B 3TUX LEnsx. Yuctka AOIMKHA BbINOMHATLCA A0 OGPGSOBBHMR

4YPE3MEPHOro CKOMMEHUS MPsi3u UMK OTMEeYaTKoB, YTOBbl COXHOCTb U CTOUMOCTb YMCTKU, @ TakkKe OMacHOCTb UCMOPTUTL UMK U3MEHUTL

BHELLHUIA BUA NOBEPXHOCTY, ObINU CBEAEHBI 40 MUHUMYMA.
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Kabapioudg kai Fuviripnon twv smieaveiwy amd Avolsidwro ATadAl

YTdpxel duvardtnTa €TTECEPYaOiag HIKPWY TTOOOTATWY KOVIGPATOG Kol TOIMEVTOU e €va OIGAupa TTOU TTEPIEXE! MIO HIKPH TTOoOTNTA

PWOPOPIKOU 0&EDG. Z€TTAUVETE pE VEPO (KATA TTPOTIUNGN ATTIOVICPEVO) KOI OTEYVWOTE. TO QTTIOVIOPEVO VEPO PEILVEI TOV KivOUVO KNAIdwV

atré 1o vepo.

Ta TpoidévTa SiatiBevral ammd e1dIkEG eTalpeieg. MoTé pnv agrjvete diaAUpara yia TNV agaipeon kovidparog fi SlaAupévou udpoxAwpikou

o&€og va xpnoigotroiolvTal o€ avogeidwTo atodAl. Edv ammd AdBog €xouv Xubei TTavw oTo avogeidwTo atadAl, Ba TTPETTEl va EETTAUVETE e

apBovo vepo.

- 270 KOTEPYOOMEVA TEAEIWHATA TTOU OTTOTEAOUV ia SNUOPIAR ETTIAOYT YIO TOUG ECWTEPIKOUG XWPOUG, UTTOPET va @aivovTal SaxTUAIEG OTO
SIAOTNPA AUECWG PETA TNV EyKATAOTAOT, aAAG Ta onpdadia auTd Ba yivovTal dAo Kail AlydTepn epeavii HETE a6 TOUG TTPWTOUG KaBapIopoUg.

-MNa va agaipéoete TIg daxTUAIEG kal GAAa onpddia, XENOIPOTIOINOTE vepd He oatmoUvi Kal Ao KaBapIoTIKG TTou &ival ac@aAn Kai
QATTOTEAEOHATIKA.

- To kaBpe@Tifov avogeidwTo arodAl pTropei va kabapioTei pe kabapioTikG yia Ta T¢apia. Ta TPoidvTa auTd Ba TTPETTEl va TTIAEyovTal va
€ival Xwpig XAwplo.

- Z& Kapia TepImTwon dev Ba TTPETTEN va XPNOIPOTIOIEITE TIPOIOVTA yIa KABAPIoHA PE TPIWIHO KABWG Ta TTPOidVTa auTd PTTOPOUV vVa a@rioouV
HOVILEG YPATLOUVIEG TTAVW OTIG ETTIPAVEIEG ATTO AVOEEIDWTO ATAAAI.

- EVOAAOKTIKG, PTTOPEITE VO XPNOIPOTIOINOETE AVOLEIDWTO ATGGAI TTOU TTEPIEXEI PWOPOPIKO 08U VIO VO AQAIPECETE Ta iV, va LETTAUVETE e
QATTIOVIOUEVO VEPS KOl VO OTEYVWOETE. ZUVIOTATAI VO £pYAdeoTe o€ OAOKANPN TNV ETMIQAVEIQ TOU KABE OTOIKEIOU £TOI WWOTE VA ATTOPUYETE TO
€VOEXOHEVO VO OXNUATIOTOUV «UTTOAWHATAN.

- Ta kaBapioTiké Tou AEN Ba mpéTrel va xpnaoipoTroinBouv Trévw o€ avogeidwTo atadAi gival Ta akdAouBa:

« KaBapioTikd xAwpidiou, 1IB10iTEPA QUTA TTOU TTEPIEXOUV UDPOXAWPIKS 08U,

* 01 UTTOXAWPIWSEIG OUTIEG ATTOXPWHATIOHOU dev Ba TTPETTEI va XPNOIPOTIoIoUVTal TIAVW O€ avogeidwTa atodAia, eav XpnaipoTroinBouv amod
AGBog 1| XuBoUv TTavw OTIG ETTIPAVEIEG ATTO avOogeidwWTO aTadAI, Ba TTPETTel va EeBYAAeTE e dpBovo vepo,

* Ta KABAPIOTIKG OONUIKWY SEV Ba TTPETTEI VO XPNOIPOTTOIOUVTAl GTO AVOEEIBWTO ATOAAIL.

‘Eva uyp6 Upaopa i Upacpa capoud gival cuviBwg KatdAAnAa yia TNV a@aipean TNG KavoViKAG BPwHIAG, TWV ATTOTUTTWHATWY, KTA.

Ma o eTmipgovoug AekédeG, Ta TTPOIGVTA KaBapiopou atd vaidov gival ouviiBwg IkavoTtroinTikd. Ta poidvta kabapiopoU pe TPIYIPo TTou

€xouv Tn BAcn Toug OTO pn avogeidwTo atadAl, To HaAAi KaBapiopou fi oI cuppdTiveg BoUpTaeg dev Ba TTPETTEN va XPNOIJOTToIoUVTal OTIG

ETMPAVEIEG ATTO aVOgEIdWTO aTadAl. EKTOG TOU 6Tl oXNUaTI(OUV XOPOKIEG TIAVW OTNV ETTIPAVEIQ, Ta KABAPIOTIKA QUTE TTPOIGVTA HTTOPOUV va

agrigouv ixvn atoé avBpakoUuxo X&dAuBa, o 0TT0iog aTn CUVEXEIQ PTTOPET va eEeAIXBEi O€ iXvn OKOUPIAG, GV N eTQAveia Bpaxei.

Ze EMQPAVEIEG PE KOKKOUG JE OUYKEKPIYEVN KATEUBUVAON, N KATEUBUVON TWV KIVAOEWY KaBapIopoU Ba TIPETTEl va YiVETAI TTPOG TOU POPd Tou

KOKKOU Kal 01 QvTIOETa TTPOG QUTAV.

‘Omrou €xel XpnoipotroinBei vepd yia Tov Kabapiopd f 1o EERYAAUA, OUVIOTATAI TO OTEYVWHA TNG ETIPAVEIAG PE éva PHaAaKS Travi yia va

aTTOPEUYXOE TO EVOEXOPEVO VO OXNUATIOTOUV iXvn VEPOU, IDICITEPO OE TIEPIOXEG OTTOU TO veEPS eival oKANPOS. H xprion ammoviopévou vepol

€TTOdICEI TOV oXNUaATIoNd KNAIdwV TTou o@eilovTal aTo OKANPO VEPO.

MNa va aro@uyeTe «dla-géAuvan» atré cwpaTidia o1drpou, BeBalwbeite 6T Ta okeUN KABAPICHOU Sev £X0UV XPNCIUOTTOINGE TTPONYOUHEVWS

yia «Kavoviko» aTadAl (T1.X. avBpakouxo). Ta UAIKG kaBapiopou yia XprRon Tavw o€ oTolxeia amd avogeidwTto atadAl Ba TIpETrel va

PUAGOOOVTaI ATTOKAEIOTIKG YIa TOV OKOTTO auTo.

O kaBapiopdg Ba TPETTEN va YiveTal TTPIV UTTAPEEI 0paT CUCOWPEUOT BPWHIAG 1) ATTOTUTTWHATWY, £TC1 WOTE N TTPOOTIAOEIa Kal TO KOOTOG

Tou KaBapiopoU va eAayioTotroinBei padi pe Tov Kivouvo aAAoiwang TG EPPAvIoNG TwV ETTIPAVEILV.
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